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ESAB

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

EMP 215ic, from serial number CA229 YY XX XXXX
EM 215ic, from serial number CA615 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN 60974-5:2013, Arc Welding Equipment — Part 5: Wire Feeders

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

EN 60974-10:2014 requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
EMP 215ic, EM 215ic are part of ESAB Rebel product family

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date ~Signature

ce

Gothenburg Pedrd Muniz
2022-07-20 Standard Equipment Director
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen 6vatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati A |L.'JJ
Utmutatoét, valamint kbvesse a cimkéken szerepld

utasitasokat, munkaltatdja biztonsagi elGirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

Az ESAB készulék hasznaldi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi évintézkedést betartson. A
biztonsagi évintézkedéseknek meg kell felelnilik az adott tipusu készilékre vonatkozo
koévetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandoé szokasos el6irasok mellett a kovetkezd
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készllék mikodését.
A késziilék szabalytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdkészilék mikodése,
a vészkapcsolok helye,
funkcidja,
a vonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készilék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartézkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon véd6eszkoz nélkil ivhuzaskor vagy a készulékkel torténd
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzésre alkalmasnak és
o huzatmentesnek kell lennie.

O

O
O
O
O
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1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbeszkdzOket, azaz a védbszemiveget, a
langallo védéruhat és a védbkesztylket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gyarit, stb., ami
beakadhat vagy égési sérulést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfeszlltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet
munkat.
o Legyen kéznél jol lathato jeléléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
o Uzemeltetés kézben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas.

FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas serilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

= AZ ARAMUTES - halalos lehet!
= [ ]

* A hegesztékésziléket a hasznalati atmutatdban leirtaknak megfelel6en
telepitse és foldelje.
* Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves keszty(livel vagy ruhaval az aram
alatt allé elektromos alkatrészekhez vagy elektrodakhoz.
» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtél.
* Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az
egészséget

9

* A szivritmus-szabalyozoval rendelkezé hegeszté hegesztés elbtt
konzultaljon orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozdk kdzott
interferencia johet létre.

* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségugyi hatasai is lehetnek.

* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF
hatasainak valé kitettségét:

o Vezesse az elektrédat és a munkakabeleket egyltt, teste azonos
oldalan. Ha lehetséges, rogzitse ragasztészalaggal azokat. Ne
helyezkedjen a hegeszt6pisztoly és a munkakabelek kdzé. Figyeljen
arra, hogy a hegesztépisztoly kdbele vagy a munkakabelek ne
tekeredjenek a teste koré. Tartsa a hegesztépisztoly aramforrasat és
a kabeleket olyan tavol a testétdl, amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kézelebb a
hegesztendé felllethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

+ Tartsa a fejét a fUsttél tavol.

+ Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét
megoldast, hogy eltavolitsa a flistoket és gazokat a belélegzés helyérél és
a kérnyezetbdl.

AZ IV FENYE - szemsériilést és bérégést okozhat.

/,Q » Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelel§ véddpajzsot és
L véddszemiuveget, valamint viseljen védéruhazatot.
+ Védje a kdzelben tartézkoddkat megfelelé paravannal vagy fuggonnyel.

0463 408 101 -6 - © ESAB AB 2023



1 BIZTONSAG

ZAJ - a tal nagy zaj hallaskarosodast okozhat.
0‘ Védje hallasat. Hasznaljon fulvédoét vagy mas hallasvédelmet.

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

,,%} * Valamennyi ajtd, panel és feddlap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.
Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarélag szakképzett személy

tavolithatja el a feddlapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa
— el6tt helyezze vissza a paneleket vagy fedélapokat, és zarja be az ajtdkat.
+ Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a motort.
+ Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgé
alkatrészektél tavol.

TUZVESZELY!
A

—= "« Aszikra (a szétfroccsend anyag) tliizet okozhat. Gy6z8djon meg arrdl,
hogy nincs a kdzelben gyulékony anyag.
* Ne hasznalja zart tartalyok kdzelében.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

i

VIGYAZAT!
A termék kizardlag ivhegesztésre szolgal.

FIGYELMEZTETES!
Ne hasznalja a hegeszt6készuléket befagyott csdvek kiolvasztasara!

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhaté
lakokornyezetben, ahol az aramellatas a kisfeszultségi
halézaton keresztll biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kovetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések

hulladékairdl szolé 2012/19/EK iranyelvre és annak a

nemzeti jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel

az elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket _
hasznos élettartamuk leteltével ujrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni.

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozédjon a jovahagyott begyijtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazéhoz.

0463 408 101 -7 - © ESAB AB 2023



1 BIZTONSAG

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka
kaphato6. Rendeléssel kapcsolatos informaciékért forduljon a helyi ESAB
forgalmazohoz, vagy latogasson el weboldalunkra.

0463 408 101 -8- © ESAB AB 2023



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

Az ESAB EM és EMP termékcsalad a MIG és a tébbfolyamatos (MIG/MMA/TIG)
hegeszté-aramforrasok Uj generacidjat képviseli.

Az EMP 215ic és EM 215ic daramforrasokat ugy tervezték, hogy mind a kénnyd, mind pedig a
kbézepes fémgyartasi felhasznaldi igényeknek megfeleljenek. Kemények, tartésak és
hordozhatok, szamos hegesztési alkalmazas esetében kivalo ivteljesitményt biztositanak.

Az EMP egy 11 cm-es (4,3 hivelyk), szines TFT felhasznaloi felllet kijelzéjével rendelkezik,
amely lehetbvé teszi a hegesztési folyamat és paraméterek gyors és egyszer( kivalasztasat,
ezaltal az ujonnan képzett és a haladobb tudassal rendelkezd felhasznaldk szamara
egyarant alkalmas. A tapasztaltabb felhasznaldk szamara szamos tovabbi funkcio és
tulajdonsag adhaté hozza, illetve szabhatd személyre a maximalis rugalmassag érdekében.

A kizarélag az ESAB-nal kaphaté sMIG kivald ,révidzarlatos” ivtulajdonsagokat biztosit a
felhasznalok szamara.

Az EM és EMP csalad olyan bemeneti aramforrashoz csatlakozik, amely

120V - 230 V, 1 ~ 50/60 Hz kdzotti bemeneti aramot biztosit. A bemeneti aramforras lehet
halézati vagy generatoros. A PFC (Teljesitménytényezé korrekcid) aramkoér révén jelentds
mértékben né az aramforras hatékonysaga.

F&bb jellemzdk:

+ Kivalé MIG-jellemzék (EM)

+ Kivalo tébbfolyamatos hegesztési képességek, MIG/MMA és Lift/TIG (EMP)

* A bemeneti aramforras automatikus felismerése a PFC (120 V - 230 V) segitségével

+ Széles, 11 cm (4,3 hlvelyk) nagysagu felbontas, testre szabhaté felhasznaldi felllet
(EMP)

* Massziv hazkialakitas és belsé hardver

* Hordozhatd, egy személy altal megemelhet6 kialakitas

* A kivalé minéségu, ontott aluminium huzallal ellatott hajtorendszer kivalo vezérlést
biztosit a hajtogdrg6-geometridhoz, egyenletes, preciz huzalel6tolas mellett

* Professzionalis, magas mindségi tartozékok

0463 408 101 -9. © ESAB AB 2023



2 BEVEZETES

21 A berendezés

A csomag tartalma:
EMP sorozat

+ ESAB EMP 215ic aramforras

+ ESAB MXL 200 MIG pisztoly, 3 m (10 lab)

*  M6-0s érintkez6 csucs 0,8 mm-es (0,030 hivelyk) huzalhoz (2 db)

*  M6-0s érintkez6 csucs 1,0 mm-es (0,040 hivelyk) huzalhoz (2 db)

*  Gaztdémlé, 4,5 m-es (14,8 1ab), gyorscsatlakozé

*  MMA hegeszt6kabel-készlet, 3 méter (10 lab)

» Testkabel-készlet, 3 méter (10 lab)

+ OK 12,50, 0,8 mm (0,030 hivelyk) x 5 kg (11 font) huzaldob

* Hajtogorg6: 0,6 / 0,8 mm (0,023 hivelyk / 0,030 hivelyk) porbeles, acél és
rozsdamentes huzal (a hajtérendszerbe épitve)

* Hajtogorg6: 0,8 / 1,0 mm (0,030 hivelyk / 0,040 hivelyk) porbeles, acél és
rozsdamentes huzal (a tartozékok dobozaban)

*  Vezetécs6, 1,0 mm — 1,2 mm (0,040 hivelyk — 0,045 hiivelyk) (a hajtérendszerbe
épitve)

* Vezetécs6, 0,6 mm — 0,8 mm (0,023 hivelyk — 0,030 hivelyk) (a tartozékok
dobozaban)

* 3 m-es (10 lab) halézati kabel, csatlakozdval

+ Biztonsagi kézikonyv

» USB az Uzemeltetési kézikonyvvel

* Anyagvastagsagra vonatkozo utmutatas

EM sorozat

+ ESAB EM 215ic aramforras

+ ESAB MXL 200 MIG pisztoly, 3 m (10 lab)

* M6-0s érintkezé csucs 0,8 mm-es (0,030 hivelyk) huzalhoz (2 db)

* M®6-0s érintkezé csucs 1,0 mm-es (0,040 hivelyk) huzalhoz (2 db)

+  Gaztémlé, 4,5 m-es (14,8 lab), gyorscsatlakozo

+ Testkabel-készlet, 3 méter (10 lab)

+ OK 12,50, 0,8 mm (0,030 havelyk) x 5 kg (11 font) huzaldob

* Hajtogorgd: 0,6 / 0,8 mm (0,023 huvelyk / 0,030 hiuvelyk) porbeles, acél és
rozsdamentes huzal (a hajtérendszerbe épitve)

» Hajtogorgs: 0,8 / 1,0 mm (0,030 huvelyk / 0,040 hivelyk) porbeles, acél és
rozsdamentes huzal (a tartozékok dobozaban)

* Vezetécs6, 1,0 mm — 1,2 mm (0,040 havelyk — 0,045 hivelyk) (a hajtérendszerbe
épitve)

* Vezet6csd, 0,6 mm — 0,8 mm (0,023 havelyk — 0,030 hivelyk) (a tartozékok
dobozaban)

* 3 m-es (10 lab) halézati kabel, csatlakozoval

* Biztonsagi kézikonyv

+ USB az Uzemeltetési kézikényvvel

* Anyagvastagsagra vonatkozo utmutatas

0463 408 101 -10 - © ESAB AB 2023



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

EMP 215ic

Fesziiltség

230V, 1~ 50/60 Hz

120 V, 1 ~ 50/60 Hz

Primer aramerésség

e, GMAW - MIG

Megszakito 20 A: 28,6 A

30A Megszakité 15 A: 20,3 A
Imax. GTAW - TIG 19A Megszakitd 15 A: 20,8 A
Imax. SMAW - MMA 25 A Megszakito 15 A: 20,8 A
lignyl, GMAW - MIG Megszakito 20 A: 13 A
14 A Megszakito 15 A: 13 A
lignyl. GTAW - TIG 10 A Megszakitd 15 A: 14,7 A
lteny. SMAW - MMA 13 A Megszakito 15 A: 14,7 A

Megengedhetd terhelés GMAW - MIG hegesztésnél

100%-o0s
eszkozkihasznaltsag esetén

110 A/19,5V

Megszakito 20 A: 90 A/18,5 V

Megszakité 15 A: 75 A/17,75
\Y

60%-0s eszkdzkihasznaltsag
esetén

125 A/20,25 V

Megszakito 20 A: 110 A/19,5
Vv

Megszakité 15 A: 90 A/18,5 V

40%-0s eszkdzkihasznaltsag
esetén

150 A/21,5V

Megszakité 15 A: 100 A/19 V

25%-0s eszkdzkihasznaltsag
esetén

205 A/i24,25V

20%-o0s eszkdzkihasznaltsag
esetén

Megszakitoé 20 A: 130 A/20,5
\Y

Beallitasi tartomany (DC)

15 A/14,75V — 230 A/25,5V

15 A/14,75V - 130 A/20,5V

Megengedheto terhelés GTAW - TIG hegesztésnél

100%-0s
eszkozkihasznaltsag esetén

110 A/14,4 V

100 A/14 V

60%-0s eszkdzkihasznaltsag
esetén

125 A5V

120 A/14,8 V

40%-0s eszkdzkihasznaltsag
esetén

130 A/15,2V

30%-0s eszkdzkihasznaltsag
esetén

180 A/17,2V

Beallitasi tartomany (DC)

5A/10,2V —-200A/18 V

5A/10,2V - 150 A/16 V

Megengedheto terhelés SMAW - MMA hegesztésnél

100%-0s 100 A/24 V 65 A/22,6 V
eszkozkihasznaltsag esetén
60%-0s eszkdzkihasznaltsag |125 A/25V 80 A/23,2V

esetén

0463 408 101
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3 MUSZAKI ADATOK

EMP 215ic

40%-o0s eszkdzkihasznaltsag
esetén

85 A/23,4V

25%-0s eszkdzkihasznaltsag
esetén

185 A/27,4 V

Beallitasi tartomany (DC)

16 A/20,6 V- 185 A/27,4 V

16 A/20,6 V- 110 A/24,4 V

Uresjarati fesziiltség (OCV)

VRD kikapcsolva, névleges |68 V /(90 V) 68 V /(90 V)
OCV (megndvelt OCV)

Uresjarati allapotban mért |21 W 21 W
teljesitmény

Hatékonysag 83,6% 83,6%
Teljesitmény tényez6 0,98 0,99

Huzalel6tolasi sebesség

1,5-12 m/perc
(62—475 hlvelyk/perc)

1,5-12 m/perc
(62—475 hlvelyk/perc)

Huzalatméro

Tédmor lagyacél huzal

0,6—1,0 mm (0,023-0,040
hivelyk)

0,6—1,0 mm (0,023-0,040
hivelyk)

TOomor rozsdamentes acél
huzal

0,8-1,0 mm (0,030-0,040
havelyk)

0,9-1,0 mm (0,035-0,040
havelyk)

Hegesztépor toltetli huzal

0,8-1,1 mm (0,030-0,045
hivelyk)

0,8-1,1 mm (0,030-0,045
havelyk)

Aluminium

0,8-1,2 mm
(0,030-3/64 huvelyk)

0,8-1,2 mm
(0,030-3/64 huvelyk)

Huzaldob mérete

@ 100-200 mm (4-8 hiivelyk)

@ 100-200 mm (4-8 hiivelyk)

Méretek Hx Sz x M

548 x 229 x 406 mm
(23,0 x 9,0 x 16,0 hiivelyk)

548 x 229 x 406 mm
(23,0 x 9,0 x 16,0 hiivelyk)

Tomeg

18,2 kg (40 font)

18,2 kg (40 font)

Uzemi hémérséklet

-10 °C-tl +40 °C-ig (-14
°F-t8l +104 °F-ig)

-10 °C-tl +40 °C-ig (-14
°F-t8l +104 °F-ig)

A késziilékhaz IP23S IP23S

érintésvédelmi osztalya

Alkalmazasi osztaly
EM 215ic

Fesziiltség

230V, 1 ~50/60 Hz

120V, 1 ~ 50/60 Hz

Primer aramerésség

lnax, GMAW - MIG

30 A (25%-0s miikodési ciklus
mellett 27,6 A)

Megszakité 20 A: 28,6 A
Megszakité 15 A: 20,3 A

lignyl. GMAW - MIG

14 A

Megszakito 15 A: 14,6 A
Megszakito 20 A: 18,0 A

Megengedhetd terhelés GMAW - MIG hegesztésnél

100%-0s
eszkodzkihasznaltsag esetén

110 A/19,5V

Megszakité 15 A: 75 A/17,75
\Y

Megszakito 20 A: 90 A/18,5 V
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3 MUSZAKI ADATOK

esetén

EM 215ic
60%-0s eszkozkihasznaltsag |125 A/20,25V Megszakité 15 A: 90 A/18,5V
eseten Megszakité 20 A: 110 A/19,5
Y,
40%-os eszkdzkihasznaltsag 150 A/21,5V Megszakité 15 A: 100 A/19V
esetén
25%-0s eszkozkihasznaltsag |205 A/24,25V -

20%-o0s eszkozkihasznaltsag
esetén

Megszakito 20 A: 130 A/20,5
\Y

Beallitasi tartomany (DC)

15A/14,75V - 235A/26,0 V

15A/14,75V - 130 A/20,5V

Uresjarati fesziiltség (OCV)

VRD kikapcsolva 68 V 68 V
VRD bekapcsolva 35V 35V
Hatékonysag 86% 84%
Teljesitmény tényez6 0,98 0,99

Huzalel6tolasi sebesség

2—-12,1 m/perc
(80—475 huvelyk/perc)

2-12,1 m/perc
(80—475 hivelyk/perc)

Huzalatméro

Tédmor lagyacél huzal

0,6-0,9 mm (0,023-0,035
hivelyk)

0,6-0,9 mm (0,023-0,035
huvelyk)

TOomor rozsdamentes acél
huzal

0,8-0,9 mm (0,030-0,035
hivelyk)

0,8-0,9 mm (0,030-0,035
huvelyk)

Hegeszt6por toltetl huzal

0,8-1,1 mm (0,030-0,045
havelyk)

0,8-1,1 mm (0,030-0,045
havelyk)

(4 hivelyk—8 huvelyk)

Aluminium 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm
(0,030-3/64 hlvelyk) (0,030-3/64 hlvelyk)
Huzaldob mérete @ 100-200 mm @ 100-200 mm

(4 havelyk—8 huvelyk)

Méretek H x Sz x M

548 x 229 x 406 mm
(23,0 x 9,0 x 16,0 hiivelyk)

548 x 229 x 406 mm
(23,0 x 9,0 x 16,0 hiivelyk)

Tomeg

18,2 kg (40 font)

18,2 kg (40 font)

Uzemi hémérséklet

-10 °C-tol +40 °C-ig (-14
°F-t6] +104 °F-ig)

-10 °C-tol +40 °C-ig (-14
°F-t6] +104 °F-ig)

A késziilékhaz IP23S IP23S
érintésvédelmi osztalya
Alkalmazasi osztaly

Miikodési ciklus

A mikodeési ciklus szazalékban kifejezve arra a tizperces idészakon bellli id6tartamra utal,
ameddig tulmelegedés nélkil meghatarozott aram mellett hegeszthet. A miikddési ciklust 40

°C-ra/ 104 °F-re tervezték.

Tovabbi informaciokért tekintse meg az UZEMELTETES cim(i fejezet ,M{ikddési ciklus” cim(i

részét.
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3 MUSZAKI ADATOK

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kod a készillékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz
behatolasa elleni védelem mértékét.

Az IP 23S jelli késziiléket kiiltéri és beltéri hasznalatra tervezték; csapadék esetén azonban
nem Uzemeltethetd.

Alkalmazasi osztaly

A szimbdélum azt jelzi, hogy az aramforrast fokozottan veszélyes kérnyezetben torténd
hasznalatra tervezték.
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4 TELEPITES

4 TELEPITES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

n VIGYAZAT!

A terméket ipari hasznalatra tervezték. Lakokodrnyezetben a berendezés
interferenciat okozhat. A megfeleld 6vintézkedések megtétele a felhasznald
feladata.

4.1 Helyszin

Ugy helyezze el az aramforrast, hogy a hiitélevegd bemeneti és kimeneti nyilasai ne
legyenek elfedve.

A. 100 mm (4 huvelyk)
B. 100 mm (4 havelyk)

4.2 Emelési utasitasok

Az aramforras barmely fogé segitségével felemelhet6.
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4 TELEPITES

4.3

FIGYELMEZTETES! (1 \)
Rogzitse a berendezést, kiuléndsen, o
ha a talaj egyenetlen, vagy lejtés. >]0
10°
S 2

Halézati aramellatas

MEGJEGYZES!

Az elektromos hal6zatra vonatkozé kdovetelmények

E berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak azzal, hogy a zarlati aram
meghaladja vagy azonos az Sg. i, értékkel a felhasznald igénybevételi pontja és a

nyilvanos halozat kdzétti csatlakozasi ponton. A berendezés telepitdje vagy
hasznaldja felelés azért, hogy — szlikség esetén a halézat izemeltetdjével vald
konzultacio révén is — biztositsa, hogy a berendezést a fentiek szerint csak Sqp,i-nél

nagyobb vagy azzal azonos zarlati arammal jellemezhet6 halézathoz csatlakoztassak.
Tekintse meg a mlszaki adatokat a MUSZAKI ADATOK c. fejezetben.

A tapfesziltség értékének 230 V AC +10%-nak vagy 120 V £10%-nak kell lennie. A nagyon
alacsony tapfeszlltség gyenge hegesztési teljesitményt eredményezhet. A nagyon magas
hegeszté-tapfesziltség az alkatrészek tulhevilését, illetve helytelen mikoédését okozhatja.
Forduljon a helyi aramszolgaltatéhoz a rendelkezésre allo elektromos szervizelés tipusaval,
a megfeleld csatlakozasok médjaval és a sziikséges vizsgalatokkal kapcsolatos tovabbi
informaciokert.

A hegeszt6-aramforrasra vonatkozo utasitasok:

Legyen megfeleléen beszerelve, szilkség esetén szakképzett villanyszerel§ altal.
Legyen a helyi eldirasoknak megfeleléen féldelve (elektromossag szempontjabdl).
Legyen csatlakoztatva az alabbi tablazatban ismertetett megfelelé méretl fali dugaljhoz
és biztositékhoz.

MEGJEGYZES!

A hegeszt6-aramforrast a vonatkozé nemzeti rendeletekkel 6sszhangban kell
hasznaini.

VIGYAZAT!

Csatlakoztassa le a bemeneti aramforrast, és rogzitse a ,kizaras” / kitablazas”
mobdszerekkel. Ellenérizze, hogy a bemeneti aramforras levalasztd kapcsoldja
nyitott” allasba van zarva (kizaras/kitablazas), MIELOTT eltavolitja a bemeneti
aramforras biztositékait. A csatlakoztatast/lecsatlakoztatast hozzaérté személynek
kell elvégeznie.
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4 TELEPITES

1. Adattabla a halézatra kapcsolas

adataival

1

e -

4.3.1 Ajanlott biztositékméret és minimalis kabelkeresztmetszet

FIGYELMEZTETES!

Aramiités vagy tlizveszély jelentkezhet, ha az elektromos szervizelési utmutatd
alabbi ajanlasait nem kovetik. Ezek az ajanlasok egy adott mellékaramkorre
vonatkoznak, melyet a hegeszté-aramforras névleges teljesitményéhez és

mikodési ciklusahoz igazitottak.

120 - 230 V, 1 ~ 50/60 Hz

Tapfesziltség 230 VAC 120 VAC

Bemend aram maximalis teljesitmény mellett 30A 30A

Ajanlott biztositék* vagy aramkéri megszakito 30A 30A

maximalis besorolasa

*Késleltetett biztositék

Ajanlott biztositék vagy aramkdéri megszakito 50 A 50A

maximalis besorolasa

Javasolt minimalis huzalméret 2,5 mm?2 2,5 mm?2
(13 AWG) (13 AWG)

Ajanlott hosszabbité maximalis hossza 15 m (*50 Iab) 15 m (*50 1ab)

Javasolt minimalis foldelévezeték-méret 2,5 mm?2 2,5 mm?2
(13 AWG) (13 AWG)

Aramellatas generatorral

Az aramforras kilonbozé tipusu generatorokrol taplalhaté. Egyes generatorok azonban
esetleg nem biztositanak elegendd energiat a hegeszté-aramforras megfeleld
mikodtetéséhez. Automatikus feszlltségszabalyozassal (Automatic Voltage Regulation —
AVR), vagy ezzel egyenértéki vagy jobb tipusu szabalyozassal rendelkezd, 8 kW-os
névleges teljesitményl generatorok ajanlottak.
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5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv
»BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK?” c. fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata
elétt tanulmanyozza alaposan!

MEGJEGYZES!

A berendezés mozgatasahoz az erre valé fogantyut hasznalja. Soha ne huzza a
kabeleknél fogva.

ﬁ FIGYELMEZTETES!

A forgé alkatrészek sérilést okozhatnak; legyen nagyon
ovatos!

\@r
P70

FIGYELMEZTETES!
Aramiités! Miikddés kdzben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!

>

FIGYELMEZTETES!
Gondoskodjon arrdl, hogy mikddés kdzben az oldalsé fedelek zarva legyenek.

>

FIGYELMEZTETES!

Huzza meg a huzaldob zarbéanyajat, hogy a huzaldob ne csuszhasson le az
agyrol.

>

100 mm (4 hiivelyk) 200 mm (8 hiivelyk)

1]
2
F

g@
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5 UZEMELTETES

5.1 Csatlakozasok

Eliils6 és hatso rész:

1. Aram vagy huzalel6tolasi sebesség 9. Euro pisztoly csatlakozasa
kivalaszté gombja (EMP)

2. Kijelzé (EMP) 10. Halozati kabel

3. Fesziltségvalaszté gomb (EMP) 11. Halézati fékacsold BE/KI

4. Menunavigéacio fégombja (EMP) 12. Gazszelep bemenet, anya

5. Pisztoly/tavvezérld csatlakozasa 13. Feszultségvalaszté gomb (EM)

6. Negativ kimenet [-] 14.Kijelzb - Volt/Amper (EM)

7. Polaritasvalté kabel 15. Lemezvastagsag vagy huzalel6tolasi

sebesség kivalasztéo gombja (EM)
8. Pozitiv kimenet [+] 16. Folyamatvalaszté gomb (EM)
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5 UZEMELTETES

Hajtérendszer abraja

ANGTOD

1. Huzaldobagy 4. Nyithaté oldalso fedél

2. [EMC sz(ir6é 5. Gazszelep

3. Aramkori megszakito 6. Huzaladagol6 mechanizmus
5.2 A hegesztokabel és a testkabel csatlakoztatasa

Az aramforras két kimenettel rendelkezik — egy negativ [-] (6) és egy pozitiv [+] kimenettel (8)
—, melyekhez hegesztdkabel és testkabel csatlakoztathato (lasd az ,Els6 és hatso rész” c.
rész abrajat).

MIG/MMA hegesztés esetén azt, hogy a hegesztékabelt melyik kimenethez kell
csatlakoztatni, az alkalmazott elektrdda tipusa hatarozza meg; az elektréda megfeleld
polaritasaval kapcsolatban az elektroda csomagolasan talal részletes informaciot.
Csatlakoztassa a testkabelt az aramforras masik hegesztékimenetéhez. Régzitse a testkabel
érintkezdjét a munkadarabhoz, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a két elem megfeleléen
érintkezik.

TIG hegesztés esetén (opcionalis TIG tartozékok sziikségesek hozza) a TIG
hegesztépisztoly kabelét a negativ [-] kimenethez (6) csatlakoztassa (lasd az ellilsé rész
abrajat). A gazbemeneti anyat csatlakoztassa a szabalyozott védégazellatashoz.
Csatlakoztassa a munkavezetéket a pozitiv [+] kivezetéshez (8) (lasd az ,Elsé és hatso rész”
C. rész abrajat).

5.3 Polaritasvaltas

Az aramforrast a pozitiv kivezetéshez csatlakoztatott polaritasvaltod kabel biztositja. Egyes
huzalok esetén, példaul a sajat védelmet biztositd porbeles huzaloknal, ajanlott a negativ
polaritassal torténd hegesztés. A negativ polaritas azt jelenti, hogy a polaritasvalté kabel a
negativ kivezetéshez, mig a testkabel a pozitiv kivezetéshez csatlakozik. Ellenérizze a
hasznalni kivant hegesztéhuzalhoz ajanlott polaritast.

A polaritast meg lehet valtoztatni azaltal, hogy a polaritasvalté kabelt az alkalmazandé
hegesztési folyamat szerint mozgatjak.
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54 A huzal bevezetése és cseréje

Az EMP 215ic és az EM 215ic 100 mm-es (4 hlvelyk) és 200 mm-es (8 hlvelyk)
huzaldobokat képes kezelni. Az egyes huzaltipusok megfelelé méreteit lasd a MUSZAKI
ADATOK c. fejezetben.

FIGYELMEZTETES!

Ne helyezze vagy szegezze a pisztolyt az arcdhoz, kezéhez vagy testéhez kozel,
mivel ez sérulést okozhat.

ﬁ FIGYELMEZTETES!

A huzaldob cseréjekor fennall a zuzédasos vagy becsipddéses sérllés veszélye!
Ne viseljen véddkesztylt, amikor a hegeszt6huzalt bevezeti az adagologorgbk kozé.

MEGJEGYZES!

Ellenérizze, hogy a megfeleld adagolc’)/nyoméstovébb!’t(’) gérgc’ikej hasznalja-e.
Tovabbi informacidkért tekintse meg a melléklet KOPO ALKATRESZEK c. fejezetét.

MEGJEGYZES!

Ne feledje, hogy az alkalmazott huzalatméréhoz vald helyes érintkezé csucsot kell
hasznalnia a hegesztdpisztolyban. A pisztoly 0,8 mm-es (0,030 hivelyk) huzalhoz
valo érintkezd csuccsal van felszerelve. Ha masik huzalatmérét hasznal, cserélje ki
az érintkez6 csucsot és a hajtogorgét. Fe és SS huzallal végzett hegesztéshez
ajanlott pisztolyba illesztett huzalvezet6t hasznalni.

1. Nyissa ki az oldals¢ fedelet.

2. Hajtsa vissza a nyomastovabbité gorgd karjat ugy, hogy a feszit6csavart maga felé
huzza (1).

3. Emelje fel a nyomastovabbit6 gorgé karjat (2).

4. Atekercs aljabol adagolt MIG hegeszt6huzal segitségével vezesse az elektrodahuzalt

a bemeneti vezetdn (3) keresztul, a gérgék kdzott, majd pedig a kimeneti vezetén
keresztul, és aztan a MIG pisztolyba.

5. Rogzitse Ujra a nyomastovabbité gorgd karjat és a huzalmeghajté feszitécsavarjat,
majd szikség szerint allitsa be a nyomast.

6. Mikdzben a MIG pisztoly kabele kelléen egyenes, adagolja a vezetéket a MIG
pisztolyon keresztil a kapcsold lenyomasaval.

7. Zarja be az oldalso fedelet.
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Aluminium huzallal toérténé hegesztés

A normal mellékelt MXL 200 MIG pisztollyal térténd aluminiumhegesztéshez tekintse meg a
MIG pisztoly hasznalati utmutatéjat a normal, acélvezeté teflonvezetére valod cseréjére
vonatkozoban.

Rendelje meg az alabbi tartozékokat: ,U” hornyos, 1,0 mm-es/1,2 mm-es

(0,040 hiivelyk/0,045 hivelyk) hajtégorgé és 3 méteres (10 lab) teflon vezeté (PTFE
vezetd). A rendelési szamokkal kapcsolatban 1asd e kézikényv KOPO ALKATRESZEK c.
fejezetét és az MXL 200 hasznalati Gtmutatéjanak KOPO ALKATRESZEK c. fejezetét.
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5.5 A huzaladagolas nyomasanak beallitasa

Fadarab

Kezdje azzal, hogy biztositja, hogy a huzal egyenletesen haladjon keresztll a vezet6gorgén.
Majd allitsa be a huzalel6tolo feszitégorgdjének nyomasat. Fontos, hogy a nyomas ne
legyen tul nagy.

Az adagolé nyomas megfeleld beallitasanak ellendrzésére hasznalhat egy szigetelt targyat,
példaul egy fadarabot.

Amikor a hegesztépisztolyt kb. 6 mm-re (V4 hiivelyk) tartja a fadarabtél (A abra), az
adagologorgbknek csuszniuk kell.

Amikor a hegesztépisztolyt kb. 50 mm-re (2 hivelyk) tartja a fadarabtél (B abra), a huzalnak
meggOrbulve tul kell l6gnia.

5.6 Cserélje ki az adagolé-/nyomastovabbité gorgodket.

Egy darab két vajatos normal adagologérgé mellékelve. Cserélje ki az adagolégorgét a
toltéfémnek megfeleléen.

MEGJEGYZES!
Ugyeljen ra, hogy ne veszitse el a hajtémotor tengelyén 1évé éket. A helyes
mikddés érdekében ennek az éknek igazodnia kell a hajtogorgé nyildsahoz.
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5 UZEMELTETES

1. Nyissa ki az oldalsé fedelet.

2. Tavolitsa el az el6tologdrgbt biztositd csavart ugy, hogy azt az éramutato jarasaval
ellenkezd iranyba forgatja.

3. Cserélje ki az el6tologorgdket.

4. Huzza meg az el6tolégdrgbt biztositd csavart ugy, hogy azt az éramutaté jarasaval

megegyez§ irdnyba forgatja.
5. Zarja be az oldalso fedelet.

MEGJEGYZES!
A huzalon vizualis bélyeg jeldli a hasznalatban lévé huzalatméré vajatot.

5.7 Védogaz

Az anyagtdl fligg a megfeleld védégaz kivalasztasa. Altalaban a lagyacél hegesztése vegyes
gazzal (Ar + CO,) vagy 100%-ban széndioxiddal tortenik (CO,). A rozsdamentes acél
hegeszthet6 vegyes gazzal (Ar + CO,) vagy trimix (He + Ar + CO,) segitségével.
Aluminiumhoz és szilikon-bronzhoz tiszta argongaz (Ar) hasznalhaté. sMIG Gzemmaddban

(lasd a VEZERLOPANELEK fejezet ,sMIG lizemmod” részét) a gazzal egyiitt alkalmazott
optimalis hegeszt6 iv bedllitdsa automatikusan torténik.
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5.8 Mikodési ciklus

Az EMP 215ic és az EM 215ic kimeneti hegesztéarama 25%-o0s mikodési ciklus (230 V)
esetén 205 A. Onvisszaallitd termosztat védi az aramforrast, ha a miikédési ciklust
tullépnék.

Példa: Ha az aramforras 25%-0os mikodési ciklus mellett mikodik, a névleges

arameréssegét minden 10 perces idészakban legfeljebb 2,5 percig biztositja. A fennmaradoé
7,5 perces idészakban hagyja lehiini az aramforrast.

Vi

SS

[ 25% 1L []

! @ | ] ]
2,5 perc 7,5 perc

A mikodési ciklus és hegesztéaram kuldnbdzé kombinacioi valaszthatdk ki. Hasznalja az
alabbi grafikonokat egy adott hegesztéaramhoz tartozé megfelelé mikddési ciklus
meghatarozasahoz.

Miikodési ciklus 120 V AC mellett

e MIG@20A
-—= MIG@15A
e e e e |VIVIA
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Miikodési ciklus 230 V AC mellett
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5.9 Tulhevilés elleni védelem

A hegeszt6-aramforras tulhevilés elleni védelemmel rendelkezik, amely
akkor Iép mikodésbe, ha a belsé hdmérséklet tul magas lesz. Amikor ez

ﬂ bekdvetkezik, a hegesztéaram megszakad és a tulhevilésjelzd szimbolum
megjelenik a kijelzén. A tulhevulés elleni védelem automatikusan kikapcsol,
amikor a hémeérséklet visszatér a normalis Uzemi hémérsékletre.
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6 VEZERLOPANELEK

A késziilék kezelésére vonatkozo altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv
»,BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK” c. fejezetében talalhatok. Az lizemeltetéssel
kapcsolatos altalanos informaciok e kézikonyv ,,UZEMELTETES?” c. fejezetében
talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt alaposan tanulmanyozza mindkét fejezetet!

A bekapcsolast kdvetben a vezérl6panelen megjelenik a fémenu.

6.1 Utmutaté a navigaciéhoz - EMP 215ic

1. Aram / huzalel6tolasi sebesség
kivalasztasa

2. Feszlltségvalaszto

3. Menunavigacié. Forgassa el és
nyomja meg a menupont
kivalasztasahoz.

EMP 215ic

6.1.1 Fomenii
EMP 215ic

sMIG izemmaod

Kézi MIG lizemmaod
Hegeszt6por téltetli huzal
Uzemmod

MMA Gzemmod

Lift-TIG Gzemmaod

Beallitasok

Hasznalati utmutatd informacioi
Parbeszéd doboz

wn =

© N oA

6.1.2 sMIG lizemmoéd

Kezddképernyd
Informacio

Memoria

MIG/Spool gun pisztoly
kivalasztasa
Huzalel6tolasi sebesség
Anyagvastagsag
Parbeszéd doboz

honh-=

No o

Set WFS - M/MIN
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6 VEZERLOPANELEK

6.1.3 Kézi MIG tzemmod

Kezdéképernyd
Informécio

Memoria

MIG/Spool gun piszoly
kivalasztasa
Huzalel6tolasi sebesség
Feszlltség

Parbeszéd doboz

Pobd-~

No o

6.1.4 Hegesztopor toltetli huzal tzemmaod

Kezd&képernyd
Informacio

Memoria

Huzalel6tolasi sebesség
Feszlltség

Parbeszéd doboz

ook wh =

FLUX CORED
Set WFS - M/MIN

6.1.5 MMA lizemméd

Kezd&képernyd
Informacio

Memoria

Paraméter

Aramerésség

Feszlltség (OCV vagy iv)
Parbeszéd doboz

NoOOAWN =

6.1.6 LIFT-TIG tizemmoéd

Kezd6képerny6
Informacio
Memoria
Paraméter
Aramerésség
Parbeszéd doboz

ook wN =

LIFT TIG
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6 VEZERLOPANELEK

6.1.7 Beallitasok

SETTINGS
Home

NoOOR~WON =

6.1.8 Hasznalati atmutato informacioi

USER MANUAL
Home

oo =

6.1.9 Ikonokra vonatkozé Utmutato

Alaphelyzet Gzemmaod
Huvelyk/metrikus
Alap/haladé

Nyelv

Informaciok
Kezdéképernyd
Parbeszéd doboz

Karbantartasi informaciok
Fogyo- és poétalkatrészek
Uzemeltetési informaciok
Kezd&képernyd
Parbeszéd doboz

Kezddlap

@ OFFﬁ ¢

Ponthegesztés
be-/kikapcsolasanak
kivalasztasa

@ Informaciok

MIG hegesztdpisztoly

Ponthegesztés beallitason

ﬁgﬁ Paraméterek

Hegesztopor toltetii

® Paraméterek

Kézi MIG

0/p szazalék

MMA

0463 408 101
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6 VEZERLOPANELEK

¥

El6éaramlas Az az idé,
ameddig a védbgaz
bekapcsolva van a
hegeszt6 iv elkezdését
megel6z6en

sMIGf

Smart MIG

Utéaramlas Az az ido,
ameddig a védbgaz
bekapcsolva van a
hegeszt6 iv megallasat
kovetben

Lift-TIG

Masodperc

SAVE

Hegesztési programok
elmentése egy adott
alkalmazas szamara memoria
Uzemmodban

Beallitasok a hasznalati
utmutatdé menuijében

CANCEL

Mégse

Spool gun pisztoly
(Nem minden orszagban)

Tavoli hasznalat

Beallitasok

Vezériépedal

ff—
—-—

|

2T, Kapcsolo belki

Kioltas Az id6 beallitasa,
amikor a huzaladagolas
ledllasat kdvetéen még marad
feszlltség; ezzel
megakadalyozhato, hogy a
huzal régzljon a
hegesztéfirdében

i

4T, Kapcsolo nyitott/zart
allasban

Hasznalati atmutato a
fébmenlben

Amper

Lemezvastagsag sMIG
Uzemmodban

0463 408 101
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6 VEZERLOPANELEK

iverésség
Hegeszt6palcaval torténé
hegesztés, illetve
amperszam novelése
kézben, amikor az ivhossz
megrovidil annak
érdekében, hogy
megakadalyozza az
elektréda-hegesztdpalca
rogzilését a
hegesztéfurdében

Vagasi sav A hegesztési
varratprofil médositasa
laposrél konvexre vagy
laposrél konkavra

Aramlefutas Aramlefutas
egy adott ideig a hegesztési
ciklus végét kdvetden

Specialis beallitasok

Meleginditas Az
amperszam novelése
huzas kézben a tapadas
csdkkentése érdekében

Alapbeadllitasok

Induktancia Induktancia
hozzaadasa az
ivtulajdonsagokhoz az iv
stabilizalasa és a
szikramennyiség
csOkkentése érdekében a
rovidzarlati folyamat soran

Diagnosztika

Memoria Képes elmenteni
hegesztési programokat
egy adott alkalmazas
szamara

li

LA

S English(GB)

Nyelv kivalasztasa

Elektroda hegesztépalca
kivalasztasa

™ " INCH |METRIC

Mértékegység

Aramfelfutas Aramfelfutas
egy adott ideig a hegesztési
ciklus kezdetekor

A

Varratprofil, konkav

Volt

h

Varratprofil, konvex

@
v
'
_8_

Huzalel6tolasi sebesség

.8 mm
(.030”)

Huzalatméroé

0463 408 101
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6 VEZERLOPANELEK

6.2 Utmutaté a navigaciéhoz - EM 215ic

1.  Tulmelegedés jelzése: A szimbdlum
vilagitani kezd, ha a termék
tulmelegszik.

2. Volt/Amp kijelz6: A LED-en
megjelenik a hegesztés kdzbeni
Volt- és Amper-érték. Megtartja a
legutébb hasznalt paramétert.
sMIG uzemmodban a ,V” a
huzalatmérét mutatja. Uresjarasi
uzemmaddban az ,A” a bedllitott
huzalel6tolasi sebességet jeleniti
meg.

3. Feszlltségvalaszté gomb: Beallitja a
feszlltség értékét (sMIG
uzemmaodban nem mikodik).

4. Lemezvastagsag vagy
huzalel6tolasi sebesség kivalasztd
gombja: sMIG Gzemmddban (kulsé
kor, sargaval jeldlve) beallithato a
lemezvastagsag. A huzalel6tolasi
sebesség kézi MIG/IMAG vagy
hegesztépor toltetl (belsd kor,
fehérrel jeldlve) Gzemmabdban
allithato be.

5. Folyamatvalaszté gomb: Lehetévé
teszi a sMIG Uzemmdéd (balra,
sargaval jeldlve) és a kézi MIG
Uzemmad (jobbra, fehérrel jeldlve)
kozotti valasztast.

6.2.1 Szimbdélumok magyarazata, EM 215ic

Tul magas homérséklet v YOIt (cs?k kezi MIG
uzemmadban)

sMIG [Smart MIG Amper

MANUAL

(GE Kedimi

Vastagsagméro (csak sMIG
uzemmaodban)

!Tluzalatlmero (csak sMIG Huzalel6tolasi sebesség
uzemmaodban)
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7 KARBANTARTAS

7 KARBANTARTAS

MEGJEGYZES!

A biztonsagos és megbizhaté miikodés érdekében fontos a rendszeres
karbantartas.

n VIGYAZAT!

Csak medfeleld villanyszerelési ismeretekkel rendelkezd (jogosult) személyek
tavolithatjak el a készulék fedelét, illetve szervizelhetik, karbantarthatjak vagy
javithatjak a hegesztékésziiléket.

VIGYAZAT!

A termékre gyartoi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan
szervizkézpont végzi, a garancia érvényét veszti.

FIGYELMEZTETES!

Aramtalanitsa a késziiléket a karbantartas megkezdése el6tt. Munka kdzben
fokozottan Ugyeljen a lecsatlakoztatott elektromos csatlakozdkra. Vegye észre, és
akadalyozza meg az aramforras id6 elétti Ujracsatlakozasat.

MEGJEGYZES!
Rendkivil poros kdrnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

Minden hasznélatot megel6z&en ellenérizze a kdvetkezdket:

* A pisztolyfoglalat, illetve a pisztolykabel és -vezetékek nem sérlltek-e.
* A pisztoly érintkezéjének csucsa nem sérilt-e.
* A pisztoly fuvokaja tiszta-e, illetve hogy nincs-e rajta szennyezddés.

71 Szokasos karbantartas

Karbantartasi Utemterv normal kérilmények mellett.

Intervallum Karbantartasi terulet
3 havonta % 7\
Tisztitsa meg vagy | Tisztitsa meg a EIIenc’Srizzef vagy cserélje ki a
tavolitsa elaz  |hegeszt6kimenetek hegesztékabeleket.
olvashatatlan et:

cimkéket.
6 havonta )

Tisztitsa meg a
berendezés
belsejét.
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7 KARBANTARTAS

7.2 Az aramforras és a huzaladagolé karbantartasa

Mindig tisztitsa meg az aramforrast, amikor kicseréli a @100 mm-es (4 huvelyk) vagy @200
mm-es (8 hiuvelyk) huzaldobot.

Az aramforras és a huzaladagolé tisztitasa

MEGJEGYZES!
Tisztitas kozben mindig viseljen védékesztyiit és védészemiiveget.

Csatlakoztassa le az aramforrast a bemeneti csatlakozoaljzatrol.

Nyissa ki az oldalsé panelt, majd oldja fel a nyomastovabbité gorgétél szarmazo

nyomast ugy, hogy a feszitécsavart (1) az éramutaté jarasaval ellenkezé iranyba

forgatja, majd pedig maga felé huzza.

Tavolitsa el a huzalt és a huzaldobot.

Tavolitsa el a pisztolyt, és hasznaljon kis nyomasu levegét, kdzben pedig tgyeljen

arra, hogy a huzal ne essen szét; tisztitsa meg az aramforras belsejét, valamint az

aramforras légbemenetét és Iégkimenetét.

5. Vizsgalja meg, hogy a bemeneti huzalvezetd (4), a kimeneti huzalkimenet (2) vagy
az adagologorg6 (3) nem kopott-e, illetve nincs-e sziikség a cseréjiikre. Az
alkatrészek rendelési szamat a ,KOPO ALKATRESZEK” cimii melléklet
tartalmazza.

6. Tavolitsa el, majd tisztitsa meg egy puha kefe segitségével az adagologérgét.

Tisztitsa meg egy puha kefe segitségével a huzaladagol6 mechanizmushoz

rogzitett nyomastovabbité gorgét.

N —

B w

0463 408 101 -34 - © ESAB AB 2023



7 KARBANTARTAS

7.3 A pisztoly és a vezetd karbantartasa

A pisztoly és a vezet6 tisztitasa

1. Csatlakoztassa le az aramforrast a bemeneti csatlakozoaljzatrol.

2. Nyissa ki az oldalsé panelt, majd oldja fel a nyomastovabbitd gérgétél szarmazé
nyomast ugy, hogy a feszit6csavart (1) az éramutaté jarasaval ellenkez6 iranyba
forgatja, majd pedig maga felé huzza.

Tavolitsa el a huzalt és a huzaldobot.

Tavolitsa el a pisztolyt az aramforrasrol.

Tavolitsa el a vezet6t a pisztolybdl, majd vizsgalja meg. Tisztitsa meg a vezetét
sUritett leveg6vel (max. 5 bar) a vezetd aramforrashoz legkdzelebb es6 végén
keresztul.

6. Helyezze vissza a vezet6t.

s
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8 HIBAELHARITAS

Miel6tt értesitené a szakszervizt, prébalkozzon az alabbi ellendrzési és vizsgalati
modszerekkel:

A hiba tipusa Megsziintetésére tett intézkedés

Porozitds a hegesztett fém | « Ellenérizze, hogy nem Ures-e a gazpalack.

belsejében * Ellenérizze, hogy a gaz nyomasszabalyozdja nincs-e
lezarva.

» Ellenérizze, hogy a gaz bemeneti tdmléje nem szivarog-e
vagy nincs-e akadalyoztatva.

* Ellenérizze, hogy a megfelel6 gaz van-e csatlakoztatva,
illetve hogy a megfelel6 gazaramot hasznalja-e.

» Tartsa a lehet6 legkdzelebb a MIG pisztoly fuvékat a
munkadarabhoz.

* Ellenérizze hegesztés elétt, hogy a munkadarab tiszta-e.

Huzalvezetési problémak | ¢ Ellenérizze, hogy a huzaltekercs fékje megfelel6en
illeszkedik-e.

» Ellenérizze, hogy az adagolégorgdé mérete megfelelé-e,
illetve hogy nem kopott-e.

* Ellenérizze, hogy az adagolégorgdékdn a megfelel
nyomas van-e beallitva.

+ Ugyeljen arra, hogy a huzaltipus szerinti helyes
mozgasiranyt kdvesse (aluminium esetén befelé az
Omledékbe, mig acél esetén elfelé az dmledéktdl).

* Ellenérizze, hogy a megfelel6 érintkez6 csucsot
hasznalja-e, illetve hogy nem kopott-e.

» Ellenérizze, hogy a vezetd mérete és tipusa megfelel-e a
huzalnak.

+ Ellenérizze, hogy a vezet6 nincs-e meghajlitva, mivel ez a
vezet6 és a huzal surlédasat okozhatja.

MIG (GMAW/FCAW) » Ellenérizze, hogy a MIG pisztoly a megfeleld polaritashoz

hegesztési problémak csatlakozik-e. A megfelel6 polaritas érdekében forduljon
az elektrodahuzal gyartojahoz.

» Cserélje ki az érintkez6 csucsot, ha az iv nyomot hagy a
furaton, mivel ez a huzal tulzott surlédasat okozhatja.

» Ellen6rizze, hogy a megfelel6é védégazat, gazaramot,
feszlltséget, hegesztéaramot, haladasi sebességet és
MIG pisztoly szdget hasznalja-e.

* Ellenérizze, hogy a munkavezeték megfeleléen
erintkezik-e a munkadarabbal.

Tekintse meg a melléklet
KOPO ALKATRESZEK c.
fejezetét a megfeleld
méretek és tipusok
érdekében.

MMA (SMAW) alapvetd » Ellenérizze, hogy a megfelel6 polaritast hasznalja-e. Az
hegesztési problémak elektrédafogo altalaban a pozitiv polaritashoz csatlakozik,
a munkavezeték pedig a negativ polaritashoz. Kétség
esetén tekintse meg az elektréda adatlapjat.
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8 HIBAELHARITAS

A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

TIG (GTAW) hegesztési
problémak

Ellenérizze, hogy a TIG pisztoly kabele csatlakozik-e a
negativ hegesztékimenethez.

Ellenérizze, hogy a megfelelé védégazat, gazaramot,
feszlltséget, hegesztéaramot, haladasi sebességet,
toltérud elhelyezkedést, elektrodaatmérét, illetve hogy az
aramforras megfelelé hegesztési médjat hasznalja-e.
Ellenérizze, hogy a munkadarab-féldel6kapocs
megfeleléen érintkezik-e a munkadarabbal.

Ellenérizze, hogy a gazszelep be van-e kapcsolva a TIG
pisztolyon.

Nincs aram/Nincs iv

Ellenérizze, hogy a bemeneti aramforras be van-e
kapcsolva.

Ellenérizze, hogy nem jelent-e meg a képernyén
hédmérséklettel kapcsolatos hiba.

Ellenérizze, hogy a rendszermegszakitdé mikodésbe
|épett-e.

Ellenérizze, hogy a bemeneti aramforras, a hegeszt6 és a
testkabelek helyesen vannak-e csatlakoztatva.
Ellenérizze, hogy a helyes aramérték van-e beallitva.
Ellenérizze a bemeneti aramforras biztositékait.

A tulmelegedés elleni
védelem gyakran lép
miikodésbe.

Ugyeljen arra, hogy ne lépje tal az On éltal hasznalt
hegesztési aram ajanlott mikodési ciklusat.

Tekintse meg az UZEMELTETES fejezet ,Miikddési ciklus”
részét.

Ellenérizze, hogy a levegbbeszivé és kifujo nyilasok
nincsenek-e eldugulva.

0463 408 101
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9 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezé ESAB
szerviztechnikus végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

Az EMP 215ic és az EM 215ic kialakitasa és tesztelése az IEC-/EN 60974-1, IEC-/EN
60974-5, IEC-/EN 60974-7, IEC-/EN 60974-10, IEC-/EN 60974-12 és IEC-/EN 60974-13
nemzetk6zi szabvany szerint térténik. A szervizelést vagy javitast végzé jogosult
szervizkézpont feladata annak ellenérzése, hogy a termék tovabbra is megfeleljen az

emlitett szabvanyoknak.
Az alkatrészlistat kilon dokumentum tartalmazza, amely letdlthet az internetrél:
www.esab.com
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RENDELESI SZAM

RENDELESI SZAM

Ordering no. Denomination Note

0700 300 985 EMP 215ic Bobbin @100-200 mm (4-8 in.) CE, euro
connection

0700 300 986 EM 215ic Bobbin @100-200 mm (4-8 in.) CE, euro
connection

0463 412 001 Spare parts list

0459 560 101 Instruction manual for

MXL™ 200
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KOPO ALKATRESZEK

KOPO ALKATRESZEK
Item | Ordering no. |Denomination Wire type |Wire dimensions
1 | 0558 102 460 |Wire outlet guide Fe/SS/Flux|0.8 mm /0.9 mm /1.0 mm (0.031 in.
steel Cored /0.035in./0.040 in.)
0558 102 461 |Wire outlet guide Fe/SS/Flux |0.6 mm (0.024 in.)
steel Cored

0464 598 880

Wire outlet guide
teflon

Aluminium

1.0 mm —1.2 mm (0.040 in. —
0.045in.)

locating screw

2 10558 102 328 |Wire inlet guide Fe/SS/Flux 0.6 mm /0.8 mm /0.9 mm /1.2 mm
Cored (0.023in./0.030in./0.035in./
0.045in.)
3 | 0191496 114 Key-drive shaft N/A N/A
crescent
4 0367 556 001 Feed roll “V” groove Fe/SS/Flux|0.6 mm /0.8 mm (0.023 in. /
Cored 0.030in.)
0367 556 002 Feed roll “V” groove |Fe/SS/Flux 0.8 mm /1.0 mm (0.030 in. /
Cored 0.040 in.)
0367 556 003 |Feed roll “V” groove |Fe/SS/Flux|1.0 mm /1.2 mm (0.040 in. /
Cored 0.045in.)
0367 556 004 |Feed roll "U" groove |Aluminium |1.0 mm /1.2 mm (0.040 in. /
0.045in.)
5 0558 102 329 |Locking knob (Wire |N/A N/A
tension)
6 | 0558 102 518 |Feed roller retaining
knob
7 | 0558 102 331 |Pressure arm N/A N/A
complete assembly
8 | 0558 102 330 |Screw N/A N/A
9 | 0558 102 459 |Euro adapter N/A N/A

0463 408 101
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TARTOZEKOK

TARTOZEKOK

0700 300 869

TIG Torch
ET 17V 4 m TIG torch c/w 8 pin plug

0700 200 004

MIG Torch
MXL™ 270 3 m (for FCW 1.2 mm)

=

0700 300 872

Trolley

W4014450

Foot control
Contactor on/off and current control with
4.6 m (15 ft) cable and 8-pin male plug

0463 408 101
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CSEREALKATRESZEK

CSEREALKATRESZEK

Item

Ordering no.

Denomination

1

0700 200 002

MIG Torch MXL™ 200, 3 m (10 ft)

0349 312 105

Gas hose, 4.5 m (14.8 ft)

0700 006 900

MMA welding cable kit, 3 m (10 ft)

3
4
5

0700 006 901

Return welding cable kit, 3 m (10 ft)

0463 408 101
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